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Nickelbasislegierung 2.4668

Metalle ([ ALTERNATIVE BEZEICHNUNG:

flUr die additive NiCr19Fe19Nb5Mo3

Fertigung Alloy 718
N0718

Eigenschaften Einheit As built " Warmebehandelt ?
Zugfestigkeit Ry MPa 1050 +30 1500 =30
Dehngrenze Ryg » MPa 740 20 1350 £20
Bruchdehnung As % 28 +3 10 £3
E-Modul E GPa 185 £10 215 +15
Kerbschlagarbeit A, J 75 %5 25 +3

Hérte HV 305 +5 470 +5

Rosswag Engineering bietet eine weltweit einzigartige Prozesskette bei der additiven Fertigung von metallischen
Bauteilen. Das Leistungsportfolio reicht von der Werkzeug- und Prototypenfertigung mit kleinen Stiickzahlen bis hin
zur spezifischen Beratung fiir die Qualifizierung von Werkstoff, Parametern und Prozesskette.
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Werkstoff

Beschreibung

Die Nickelbasislegierung Alloy 718 eignet sich fiir den Einsatz bei hohen Temperaturen und
unter korrosiven Bedingungen. Die Superlegierung wird haufig fiir Verdichter- und Turbinen-
schaufeln, beispielsweise in Gasturbinen oder in der Luft- und Raumfahrtindustrie eingesetzt. Die additive Fertigung ermoglicht
mit nachgelagerten Warmebehandlungsverfahren eine gute Steuerung der Werkstoffeigenschaften, was zu einem breiten
Einsatzspektrum fiihrt.

|| CHEMISCHE ZUSAMMENSETZUNG

Element Massenanteil [%)]
C <0,08
Si <0,35
Mn <0,35
P <0,015
S <0,015
Al 0,20 - 0,80
Cr 17,0-21,0
Co <1,00
Cu <0,30
Mo 2,80 - 3,30
Ni 50,0 - 55,0
Nb + Ta 4,75 - 5,50
Ti 0,65-1,25
Fe Balance 500um

1) Die auszugsweise angegebenen Werkstoffkennwerte wurden bei Raumtemperatur ermittelt und sind
mehrdimensional abhéngig von vielzéhligen Anlagen- und Prozessparametern. Sie bieten daher ohne
weiterfilhrende Untersuchungen keine ausreichende Grundlage fiir die Auslegung von Bauteilen.

2) Durch spezifische Warmebehandlungsprozesse konnen die mechanisch-technologischen Eigenschaften
individuell optimiert und an die entsprechenden Bauteilanforderungen angepasst werden. ;
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