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Technische Randbedingungen

Herstellung Ausgangsmaterial
Metall

@ Fertigungseinrichtungen

@ Einrichtungen zur Qualitétspriifung
und Uberwachung

& Riickverfolgbarkeit des
Ausgangsmaterials

& Anwendbarkeit des hergestellten
Ausgangsmaterials

wwwtuev-sued.de/ps/am

Wir haben langjahrige Erfahrung bei der effizienten und prozesssicheren Aufbereitung von
Metallpulver fiir additive Fertigungsprozesse. Durch die modulare Bauweise unseres Wind-
sichters und die Verwendung von Argon als Prozessgas kann eine hohe Qualitit und Reinheit des Metallpulvers erzielt werden. Somit
konnen auch Kleine BatchgroBen mit einer hohen Trennschérfe und Wirtschaftlichkeit aufbereitet werden.

BatchgrdBe
Trennbereich
Trennschérfe
Schutzgas

ALLE
PROZESSE:
EINER HAND

[FrlF . K
ENGINEERING g

SIMULATION

> 2 kg

4 pm - 200 pm
>0,9
Argon

SONDER
METALLPULVER SLM®PROZESS

WARME
BEHANDLUNG

AC 1000 SICHTER

T as=at i =

WERKSTOFF_ ¢
ANALYSE

Rosswag GmbH - August-RoRwag-Str. 1 - D-76327 Pfinztal - Germany - Phone +49 7240/9410-131

info@rosswag-engineering.de - www.rosswag-engineering.de




